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. MaRstab: | Masse:
S h k h T I Werkstoff:
CI:DILliltZ?\’/f gg:z:h{]eic I%gng(gl:l'%g G Halbzeug:
e tane Stanzmesser-Einheit S1
Gepr. 31 3XS52X1 26
Norm Normstab S1 DIN 53504
Stanzmesser-Einheit STAM.01.01
CAD/GAM/CAE STAM.01.01.01.00 T
Otto Rothenaicher st-n: STAM.01.01.01.00 1 B
Ers. f.: | Ers.d.: A2
2 3 5 7 Anderungen Datum__[ Nam Dateiname: Stanzmesser-Einheit S101.iam




